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| Einleitung

Die vorliegende Arbeit soll einen einfachen und klaren Uberblick Uber die am haufigsten
benttigten Reparaturmethoden an Surfbrettern geben, mit dem Zid, solche Reparaturen
elgengtdndig und fachgerecht durchfiihren zu konnen.

Nach einer kurzen Betrachtung von Aufbau und Verarbeitung des Surfbrettes werden die
benttigten Werkzeuge und Materidien vorgestdlt. Der Beschrelbung dlgemeiner
Reparaturgrundiagen folgend, werden die gangigsten Schéden und ihre Reparatur sowohl
beschreibend a's auch graphisch vorgestdt.

l.1. Das Sur fbrett

Moderne Surfbretter sSnd in ihrem | Nose 7\\ .'{ SN:::P
Autbeal nahezy identisch, Mataialien tnd [ ey l
Verarbeitung sind dieselben, gleich ob es || _[ 1:)1 " I"l | -
sich um ein Shortboard oder Longboard, ein |\ |||| Botiom - \ ‘

\

|
Anfénger oder en Profibrett hendelt. Die || | | - |
wichtigsten Grundbegriffe und -prinzipien ][ []}}'f | 2
WL |y
der  Surfbretkonstruktion  sollen zum MY qa AL/

Stringer Tail Rocker
besseren  Veadandnis der  folgenden RaﬂPoint—q: :
9 l? " Tucked Under Edze
Abhandlung kurz erlautert werden. Finnei

Abb. 1 Authan eines Surfhreties

Beam Materid unterscheiden  wir
prinzipiell zwischen aus Polyesterharz und aus Epoxyharz gefertigten Boards. Hierbel snd
lediglich die verwendeten Chemikdien andere, wéahrend Entstehungsprozess und Aufbau
identisch bleiben. Fir spétere Reparaturen ist es wichtig, das Materia des Brettes zu kennen.
Polyesterharz it etwas weicher und flexibler, Epoxyharz dagegen hérter und stabiler. Beide
Harzsorten vertragen sch unterschiedlich gut miteinander. Ein Epoxyboard sollte nicht mit
Polyesterharz repariert werden, da die Harze unterschiedliche Festigkeiten aufweisen und das
Materid nicht miteinander arbeitet. Ein Polyesterboard darf nicht mit Epoxyharz in Kontakt
kommen, da Epoxyharz aggressver ist und den Schaumkern eines solchen Brettes zersttren
wirde. Grundsdizlich empfiehlt es Sch, das Brett mit demjenigen Harztyp zu reparieren, aus
dem esgebaut ist.

Zentraler Bestanditeil eines modernen Brettes ist der Schaumkern, der aus einer weif3en,

aufgeschdumten, feinporigen Chemikdie bestent; be Polyesterbrettern Polyurethan, bei
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Epoxybrettern Styrofoam. Dieser Kern
veleht dem Brett  Auftrieb, dh.
Schwimmfahigket. Er ig vertikd mittig durch

Abb.2 Querschnitt ene engeklebte Holzleste, den Sringer,

dabiligert, Se garantiert dartiber hinaus die Langsaufbiegung, sog. Rocker, des Brettes. Der
Schaumkern it extrem gtol-, schlag- und witterungs-empfindlich, weswegen er durch eine
Ummantelung ener wasser- und luftundurchldssigen Schicht aus Harz umgeben ist. Zur
welteren Stabiliserung werden Glasfasarmatten ein- oder mehrlagig Uber das gesamte Brett
eingearbeitet.

. Voraussetzungen

[1.1. Material

[1.1.1. Harzund Harter

Je nach Brett wird Epoxy- oder Polyesterharz mit dem dazugehorigen Hérter bendtigt. Es ist
darauf zu achten, dass die beiden Harze, bzw. Hérter nicht gemischt werden, sowohl was das
Reparaturharz sdlber angeht, als auch Reparatur- und Origindharz. Auch Harze von der
gleichen Sorte variieren untereinander je nach Hergdler. Die wichtige genaue Mischangabe
von Haz und Hater kan deshdb nur der jewelige Hesdler geben. Das
Mischungsverhdtnis hangt dariber hinaus von externen Faktoren, wie der Aul¥entemperatur
oder Luftfeuchtigkeit ab. Eine grobe Regel besagt, dass bel einer Temperatur von 25°C und
geringer Luftfeuchtigkeit 2% Hérter zugesetzt werden sollen. Zuwenig Harter hat unter
Umstdnden en klebriges Gemisch zur Folge, das nur sehr langsam oder gar nicht aushértet,
zuvid Harter kann zu einer chemischen Reektion fihren, die das Harz 'brennen’ |1&s.

Be dem angegebenen Mischungsverhdtnis betrégt die Gelzeit, dso die Zet, in der das Harz
abbindet und gdartig wird, und nicht mehr verarbeitet werden kann, 15 bis 20 Minuten. Liegt
die Aulentemperatur bedeutend hoher, so kann der Harterantell bis auf 1% abgesenkt
werden, umgekehrt sollte bel kihlerer Witterung der Antell auf ca. 3% erhoht werden.
Quditativ gute Ergebnisse lassen sich jedoch nur bis ca 19°C Lufttemperatur erzidlen. Eine
gute Durchmischung der beiden Komponenten ist wichtig, und sollte nicht zu kurz ausfalen.
Auch hier kdénnen wegen der aul¥eren Umatdnde keine genauen Zahlen genannt werden, ds

Richtwert gelten aber 2 Minuten Mischzeit.
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Die beste Bezugquele fir Haz und Hater ig en lokder Surfladen mit egener
Reparaturwerkstatt. Hier kann man sich oft individuel passende Mengen abftillen lassen. Songt
gibt es meis fertige Reparatursets, z.B. von der Firma Rigo. Auch aus dem Chemischen
Grolthandel lassen sich Polyester- und Epoxyharze beziehen. Hierbel it sowohl auf den
passenden Harter zu achten, ads auch auf die Klarhet, d.h. Farblosgkeit, beider
Komponenten. Oft ist der Harter farbig, wie z.B. bel Spachtel sets fir den Automobilbereich.

11.1.2. Glasfasermatten

Glasfasermatten werden be grol3eren Beschédigungen verarbeitet und sorgen fir die Stabilitét
der Reparaturstelle. Fir den Surfbrettbau werden Matten in verschiedenen Dicken und
Festigkeiten benutzt. Angaben dartiber werden Uber das Gewicht der Matte gegeben. Fir
enlaminierte Logos und Labels z.B. werden sehr leichte und feine Matten benutzt die vor der
Verarbeitung bedruckt werden. Zur Reparatur eignen sich Matten von 4 und 6 Unzen
Gewicht. Die leichtere Maite ist dinner und l&sst Sch so leichter an Rundungen verarbeiten,
die schwerere stabiler, so dass von ihr u.U. weniger Lagen genligen.

Man kann Matten nicht nur zur Stabiliserung verwenden, sondern auch ds (=) Flllmaterid
(111.3.) bei tieferen Lochern und Unebenheiten. Hierzu wird die Matte mit einer Schere in
kleine Schnipsel geschnitten und unter das Reparaturharz gertihrt. Die o entstandene Masse
kann zum Veflllen benutzt werden und lauft auch von abschiissgen Stelen nicht &b.
Bezugsqudlen fir Glasfasermatte sehe Harz und Harter.

[1.1.3. Fiberglasschnur

Fiberglasschnur besteht wie Matten aus Glasfasermaterid. Hierbel snd vidle feine Strange
dieses Materids zu einer ca. 0,5 cm dicken Schnur zusammengefasst. Hauptsachlich wird
Fiberglasschnur zur Reparatur von Finnen benutzt. Da nur geringe Mengen Fiberglasschnur
benGtigt werden sollte versucht werden, se ebenso wie Glasfasermatte von einem Shaper

oder Surfladen zu bekommen.

[1.1.4. Magic Bubbles

Als 'Magic Bubbles bezeichnet man en well3es Pulver, das im Prinzip dem Abrieb enes
Schaumkernes, dso Schaumstaub, entspricht. Mit Harz vermischt erhdt man eine zéhe Masse,
die ach zum Veflllen von Lochern (= 111.3.) eignet. Bezugsguelle sehe Harz und Harter.
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I1.1.5. Schaumkern

Tellwe se muissen grof3ere Fehlstlicke im Schaumkern repariert werden. Aus Riicksicht auf das
Gewicht und aus Griinden der Okonomie eignen sich hierzu selbst geformte Ersatzstiicke aus
Schaumkern. Erhdtlich ist dieser oft ds Abfall bei Shapern oder in Surfladen.

[1.1.6. Azeton
Erforderlich sowohl zur Renigung der Reparaurdelle von Fett-, Wachs- und ggf.
Klebebandresten, as auch abschliefRend der Arbeitsgeréte nach der Reparatur.

[1.2. Werkzeug
FUr die Reparatur von Brettschaden sand einige Werkzeuge unerlasdich, andere erleichtern die
Arbet erheblich. Die folgende Liste gtellt die wichtigsten Werkzeuge vor und erkléart kurz ihre

Funktion.

11.2.1. Schleifklotz

Sowohl in der Vor- wie in der Nachberetungsphase i muss die Reparaturgtele mit
Schieifpapier bearbeitet werden. Fir exaktes, gleichmddiges Arbeiten und zur optimaen
Kraftibertragung ist en Schleifklotz um den Schmirgdpapier gespannt werden kann
unerlasdich. Bewahrt hat sch ein Holzklotz mit den Mal3en 120x60x30 mm, so hat man mit
der grof3en Saite die Mdglichkelt eine grol¥flachigere Arbetsflache zu bearbeiten, wahrend die
schmae Seite fUr feinere Arbeiten geaignet ist.

[1.2.2. Schleifpapier

Es werden verschieden Kornungen fir die jewelligen Arbeitsgange bendtigt. Aulzer fr eine
sehr feine abschliel¥ende Politur - fdls diese gewiinscht wird - kann jedoch auf kleinere
Absiufungen verzchtet werden und es reichen die vier Kornungsgrade, 60er, 220er, 400er
und 600er. Das 60er Schieifpapier wird fur ale Vorbereitungsarbeiten benétigt und bel der
Nachbearbeitung benitzt um grobe Harzreste zu entfernen. Alle anderen Kérnungen sind fir
die Nachbearbeitung. Mit 220er werden Harzrénder vom Abkleben, etc. weggenommen,
400er und 600er zum abschlief¥enden Belarbeiten und Polieren benutzt. Quditativ sollte
besonders das grobe 60er Papier hochwertig sein und tber einen Textilriicken verfligen, da es
zuerd und oft zum Abtragen spitzer Harzreste benutzt wird. Fir das feinere 400er und
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besonders 600er Papier sollte Nassschieifpapier gewdhlt werden, da sich hiermit bel der
Feinarbeit bessere Ergebnisse erziden lassen.

[1.2.3. Klebeband

Fir sauberes Arbeiten, zum Abkleben der Reparaturstele und der Verhinderung von
Uberlaufendem Harz eignet sich Papierklebeband mit einer Breite um 1,5 cm. Bessare Qualitét
Ist wichtig, dadas Band songt eventuell vom Reparaturharz angegriffen werden kann.

I1.2.4. Mischbehélter

Als Behdtnis zum Anmischen des Reparaturharzes eignet sch en Padtikbecher (z.B.
Joghurtbecher) der unbedingt sauber und fettfrel sein muss. Wenn das Plastik etwas flexibe
ist, so kann ausgehértetes Harz spéter durch zusammendriicken von der Becherwand gel6st

werden.

[1.2.5. RUhrgerét

Gut geeignet zum Verrtihren von Harz und Harter sind Eisstidle oder 8hnliche Stébe aus Holz.
Se konnen auRerdem auch zum Auftragen und Verfillen des angemischten Harzes auf die
Reparaturstelle benutzt werden.

[1.2.6. Pinsel
Zum Auftragen der Harzschicht, bel grolieren Stellen besonders auch zum Finish sollte ein
Hachpinsd mit einer Breite um 2,5 cm gewdahlt werden. Auch hierbel it die Qualitét wichtig,

damit spéter keine Haare im Harz zurtickbleiben.

[1.2.7. Teppichmesser und Schere

Beide sollten scharf, fett- und harzfrel sain. Mit dem Teppichmesser wird hauptsichlich die
Reparaturstelle vorbereitet nachher die Taperénder eingeschnitten, so dass sich das Tape
leicht und ohne Beschéadigung der Reparaturgtelle abziehen lésst (= 111.5.). Mit der Schere
werden Matten, Abdeckung, etc. zurechtgeschnitten oder etwa Filler aus Glasfasermatte
vorbereitet.
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[1.3.  Sicherheit

Die verwendeten Materidien snd hoch giftig und krebserregend. Fliissges Harz sollte nicht auf
die Haut kommen, da es u.a Hautkrankheten hervorrufen kann. Arbetshandschuhe aus
besténdigem Plagtik oder Gummi sSind darum unerlasdich. Bei Hautkontakt sollte die Stelle
sofort mit Azeton gereinigt und anschliel¥end mit Wasser gespiilt werden. Harzdémpfe sind
krebserregend und konnen neben der Schéadigung der Atemwege auch zu Schéden am
Nervenzentrum und im Gehirn flhren. Deshab nach Moglichkelt im Freien arbaiten, oder den
Arbetsraum gut durchl Uften.

Der fenkornige Schleifgaub daf nicht in die Atemwege gdangen, da e sch auf den
Lungenbl&schen festsetzt, diese verklebt und schlieldich zu Lungenkrebs fuhren kann. Bel dlen
Schlefarbeiten sollte daher immer eine Staubmaske getragen werden. Auch hier ist die Arbeit
im Frelen zu empfehlen und wo das nicht geht sollte zumindest fir gute BdUftung gesorgt
werden. Eine Staubmaske schiitz nicht vor Harzdampfen!

I1l.  Grundlegende Arbeitsgange

[11.1.  Arten von Schaden

Beschédigungen an Surfbrettern lassen sch rdativ einfach und kurz kategoriseren. Die
haufigse Art, der sog. Ding, bei dem Harz und Schaumkern nur leicht und vom Umfang
begrenzt beschadigt sind, macht 90% der Reparaturschéden aus. Er entsteht aus
Unachtsamkeit beim Trangport oder im Wasser bel Stiirzen und Iésst sich noch enmd in zwel
Unterarten, (=) Briuche und (=) Loécher klassfizieren. Diese Beschédigungen lassen Sch
relativ einfach reparieren, da die Stabilitét des Brettes nicht beeintrachtigt wird und lediglich
das Eintreten von Wasser verhindert werden muss. Je nach Schwere reichen die Arbeitsgange
von einfachem Auftragen einer schiitzenden Harzschicht bis zur VVerwendung von Fillern und
Matten bei tieferen, grofieren Dings.

Neben diesen recht einfachen Dings konnen weitere Beschédigungen im Nose- und
Talbereich auftreten & 1V.3.). Prinzipiell randdt es Sch auch hier um Dings, doch ig die
erforderliche Arbeit ggf. geringfligig grofer wenn der Stringer beschédigt it oder grofiere
Teile des Schaumkerns, am Tail z.B. durch das Leash, heraus gebrochen sind.

Dédaminationen & 1V.4.) ba denen sich das Decklaminat vom Schaumkern gelost hat snd
nach Dings die haufigste Art von Schaden. Se treten oft durch zu hohen Druck, z.B. im
Bereich des hinteren FulZes auf.
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Weiterhin kann es zu gebrochen Finnen (= 1V.6.) kommen, wobel es sch hierbel meist um
Schéaden handdlt die beim Bretttransport entstanden sind. Ist die Finne selber nicht beschédigt,
und muss lediglich wieder angesetzt werden, 0 ist eine Reparatur reativ einfach.

Bel zu groRRer Zugbdastung kann es passeren, dass sich die Befestigung des Leashes, das
Leashplug, 16st oder ganz herausreil¥. Auch hier ist eine Reparatur einfach zu bewerkstdligen
(= IV.5).

Eigentlich keine Reparatur mehr im engeren Sinne ist die eines gebrochenen Brettes. Dennoch
sollen die Arbetsschritte in eéinem eigenen Kapitd (= 1V.7.) kurz erlautert werden.

[11.2. Vorbereitung der Reparaturstelle

Eine Reparaturgtelle muss immer trocken und sauber sein. D.h. besonders, frel von Fett-,
Weachs- oder Kleberresten, und ganzlich ausgetrocknet und ggf. mit Stidwasser gespiilt. Wenn
ndtig kahn die Stdle vordgchtig mit enem Fon

getrocknet und mit Azeton gereinigt werden. Lose _ - S _— “ﬂ'_é
Haz und Matenstiicke und solche, die '/“; ’ j\/ | "/
frelliegenden  Schaumkern  verdecken — werden ///H - _3: /
enfent und ggf. mit dem Teppichmesser : /’:, jx“kfxﬂ[///
abgeschnitten. Wenn Harz und Schaumkern noch | 7 l Ll f s WJ_;
verbunden sind, kann das Laminat an seiner Stelle B .

Abh. 3 Ahgeklehie Reparatursielle

belassen werden. Die Reparaturstelle wird so abgeklebt, dass se auch unbeschédigtes
Laminat um die Stdle einschlield und anschliel3end mit grobem Schmirgel papier der Koérnung
60 gut angeraut. Es muss sovid dtes Lamina weggenommen werden, dass das Niveau von
Reparaturgdle und dter Harzschicht nach der Reparatur gleich it und beim Schmirgeln das
neu aufgetragene Harz nicht wieder abgeschliffen wird (ca 2mm). Bis zur abschliel}enden
Nachbearbeitung darf die Stelle nicht mehr mit den Fingern bertihrt werden da sch songt
wieder Fett ablagern kdnnte (ggf. mit Azeton nachwischen).

[11.3.  Arbeiten mit Fullern

Oft it es ndtig, Stellen an denen Schaumkern fehlt zu schliel3en. Wenn diese nicht zu grof3
gnd, eignen Sch hierzu zwe Arten von Flllmateridien. Ba beiden wird enem angertihrten
Harzgemisch eine dritte Komponente zur Volumenerhéhung und um das Gemisch dickflissiger
zu machen, zugefihrt. Wenn es sch um en oberfléchliches, gut zugangliches Loch handelt was

© B.Loske 1997
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verfillt werden soll, kann unter das Harz klein geschnittene Glasfasermatte gertihrt werden.
Die einzenen Stiicke sollten dabel nicht grol}er ds 1 bis maxima 2 mn? san. Je nach
Gladfaserantell entsteht eine mehr oder weniger zéhflissge Fullmasse, die sehr gut auch an
abschiissigen Stellen haftet.

Ein etwas dinnflissgeren, aber auch schwereren, Filler erhdt man, wenn man Sttt der
Gladfaserstiicke Abrieb vom Schaumkern, sog. Magic Bubbles, zufligt. Das milchig-weil3e
Gemisch solite dann benutzt werden, wenn das Volumen gering i und des Harz an

unzugangliche Stellen dringen soll.

[11.4. Einsatzsticke aus Schaum

Be grofleren Fehlgtiicken kann es aufgrund der Gewichtsersparnis und Hexibilitét nétig sein
datt eines Flllers ein Einsatzstiick aus Schaum zu fertigen. Hierbel ist darauf zu achten, dass
das Stiick passgenau Sitzt und die Seitenwande genau fluchten. Wird ein solches Stiick nicht
én- sondern angesetzt, also zB. am Tall be enem LeashSchaden, so wird es mit kleinen
Holzstdbchen die zur Hilfte in den Schaum des Brettes eingdlassen werden fixiert. Dort wo
der Schaum Kontakt mit dem des Brettes hat werden beide mit Harz eingestrichen und
aneinander geklebt.

Bea Einsatzstiicken aus Schaum ist immer darauf zu achten, dass das Stiick an alen offenen
Saten Uber die Reparaturstdle hinausragt, damit es spéter genau geformt und an den Verlauf
des Brettes angepasst werden kann.

[11.5.  Arbeten mit Glasfaser matte und Fiber glasschnur

Grof¥ere Stellen missen der Stabilitét und Hexibilitet | A 7 _E
wegen abschliefend mit Glastasermatte abgedeckt | ™ | 7777 7 7 -

{ ' ‘_»’.J.-":_f".“\_{':__.----"/ _..-'; 4
werden. Die Matte wird so zugeschnitten, dass se VS ’.;'

| AR A e

--L/ ,/.

knapp auf den abgeklebten Rand der Reparaturstelle { / /f SN

a4
ragt. Die Stelle wird mit Harz eingestrichen und die L _L;|
Matte aufgelegt. Mit einem flexiblen Spachtel oder ' o
Abb. 4 Reparatursielle mit Matte
den Fingen (Handschuhed = 11.3) wird
Uberschiissiges Harz nach aul3en unter der Matte heraus getrieben bis keine Luftblasen oder
trockene, well3e Stellen mehr zu sehen snd. Wenn das Harz zu gelen beginnt wird die Matte

|}

entlang des inneren Randes des Klebedtreifens mit einem Teppichmesser eingeritzt, so dass
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sich dieser nach dem Durchhrten problemlos entfernen lasst. Uber die durchgehértete Stelle
kann eine diinne abschliefRende Schicht aus Harz gegeben werden.

Feberglasschnur wird vor dlem bel Arbeten an der Finne bendtigt. Beim Zuschneiden sollten
die Schnittstelen mit Klebeband umwickelt werden, damit die Schnur be der welteren
Verarbeitung nicht ausfrangt. Bei der Lange der Schnur darauf achten, dass diese umklebten
Stuicke spéter fehlen! Fiberglasschnur wird direkt in Harz getrénkt bevor sie verarbeitet wird.
Damit dies grindlich geschieht wird die Schnur in Harz getaucht, dann zwischen den Fingern
(Handschuhe! = 11.3.) ausgestrichen und dies zwel bis drei Ma wiederholt. Wenn der Gel-
Prozess einsetzt werden die umklebten Enden der Fiberglasschnur abgeschnitten.

[11.6. Nachbearbeitung

Wenn das Reparaturharz vollsténdig durchgehértet ist und keine weiteren Harzarbeiten mehr
ndtig sind, wird die Reparaurstele mit grobem 60er Schmirgelpapier auf das dte Niveau
abgeschliffen. Das Brett ist nun bereits einsatzfertig und es kann mit der Feinbearbeitung
begonnen werden, die hauptsachlich optischen Zwecken dient. Hierbel wird die Kérnung des
Schmirgdpapiers langsam erhoht, bis schlieldich mit 400er und 600er Nassschleifpapier so
gearbeitet wird, dass keine Hohenunterschiede mehr festzustdlen snd. Eine gute
Reparaturgelle sollte sich jetzt nur noch durch ihren etwas matten Schatten abzeichnen der mit
Poliermitten fast génzlich besatigt werden kann.

V. Reparaturen

IV.1. Bruche

@: Arbeitszait: 15 Insgesamt: 3
Merkmal:

Der Bruch ist die wohl héufigste Variante aler -

Beschadigungen an enem Surfbrett. Bezeichnet Schauwmkern — .

wird hiermit ein eingedriicktes, bzw. gesplittertes

Decklaminat, wobel das Harz noch vorhanden und Abb. 5 Bruch

mit dem Schaumkern verbunden ist. Auch um die Besch&digung herum ist das Laminat nicht
vom Schaumkern gelogt, sonst handelt es sch tatsichlich um en (=) Loch. Durch den Bruch
kann Wasser eindringen, e muss aso repariert werden. Wegen der geringen Tiefe wird

jedoch kein Flllmateria bendtigt.
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Reparatur:

Be kleinen Brichen bis maxima 23 cm im Umfang muss nicht unbedingt Métte verwendet
werden. Es reicht, die Reparaturgtelle vorzubereiten & 111.2.) und mit Harz abzudecken,
wobe ggf. mehrere diinne Schichten nétig sind. Luftblasen miissen herausgearbeitet werden,
S0 dass eine gleich bleibend stabile Reparaturdecke vorliegt.

Ist der Bruch grof3er oder an einer empfindlichen Stelle, wie im Standbereich oder am Rall, s0
sollte zur Vergérkung zusiizlich Glasfasermatte verwendet werden (= 111.5.).

IV.2. Locher

@©: Arbeitszeit: 30 Insgesamt: 3-4'

Merkmal:

Be einem Loch geht die Beschadigung tiefer in den Schaumkern hinein, das ate Decklaminat

Lami fehlt oder ist lose und oft hat Sch
aminat ——
' | auch an den Randern das Laminat
Schaumkern — . L _
: ‘| vom eingedrlickten Schaum gelost.
Die Reparatur ist unumganglich und
Abh. 6 Loch
es muss mit Flllern gearbeitet
werden.
Reparatur:

Be kleinen und mittleren Lochern bis max. 2 cn? empfiehlt Sch die Verwendung enes an
zumischenden Fillers (= 111.3.), dariber sollte aus Griinden der Okonomie und mit Riicksicht
auf das Gewicht ein Einsatz aus Schaumkern gefertigt werden (= 111.4.). Das Loch wird nach
der Vorbereitung (& 111.2) sorgfdtig und unter Vermeidung von Luftblasen in eénem Gang
soweit mit Flller aufgefuillt, dass dieser ein wenig Ubergteht.

Nach dem Durchhérten wird der Filler auf das Niveau des Ubrigen Brettes abgeschliffen. Ggf.
muss die Stelle noch enmd wie ein (=) Bruch Uberarbeitet werden, ansonsten kann direkt zu

den abschlieffend Nachbearbeitungen Ubergegangen werden (= [11.6.).

IV.3. Noseund Tail Dings

@: Arbatszat: 1' Insgesamt: 4-5'

Merkmale:

Brettnase und -tail Snd besonders bei Transporten sehr anfalig fur Beschédigungen. Oft wird
en dinnes Brett im Tailbereich auch durch das Leash beschédigt. Im Prinzip kann eine solche
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Stelle jedoch immer entweder ds Loch oder as Bruch klassfiziert werden, so dass sich die
Reparatur kaum unterscheidet. Mest muss mit Fullern und Glasfasermatte gearbeitet werden,
letzteres besonders um die nétige Stabilitét der Reparaturstdle zu garantieren. Auf die
Sabilitdt des Brettes nimmt eine solche Beschédigung nur in sdtenen Félen, wenn de
besonders lang, d.h. weit zur Brettmitte geht und der Stringer gebrochen i, Einfluss.
Reparatur:

Be der Vorbereitung und Reinigung der Stelle (& 111.2.) missen lose Harz-, Matten+ und

Schaumgtiicke  entfernt  werden,  festes
Decklaminat sollte a&ber, sowet es ds
Auflagefléche fur den Filler dienen kann und
dessen Verarbetung nicht behindert, belassen

werden. Auch der Stringer sollte mdglichst

"Tasche" mit Harzbis o
Tapenutte

Abh. T Mase mit Tasche

belassen werden, auch wenn er lose und nicht | Filler

mehr gerade ist erspart er Plaiz fur Fuller und hilft

Gewicht sparen. Soll Matte verwendet werden, so ist es wichtig, das Brett von beiden Seiten
grindlich anzurauen, da diese spdter um das Brett

" herumgelegt wird. Nach dem Verfiillen & 111.3) fur

die Verwendung von Matte (=111.5.) vorbereiten.
Bam Herumlegen der Gladfasarmatte i darauf zu
achten, dass sch keine Fdten bilden. Hierzu kann
zwischen zwe Vearbatungsaten gewahlt werden:
Die Reparatur mit Uberlappender Maite () it

Abh. & Nase mit geschnitiener Matie

besonders zu empfehlen wenn kein ates Laminat mehr
vorhanden i, das Filler haten kann. Sie hat gegeniiber der Reparatur mit zugeschnittener
Matte (b) den Vortell, dass sich eine Tasche bildet, die Filler aufnimmt. Dafir ist e jedoch
optisch weniger schon und macht das Brett minima schwerer. Wie gewohnt nachbehanden
(= 111.6)

IV.4. Delamination

@: Arbatszait: '30-1'  Insgesamt: 4-5'

Merkmale:

Eine Deamination liegt vor, wenn sich das intakte Decklaminat vom Schaumkern gelost hat.
Diese Luftblase (oder Wasserblase) zwischen Auf¥enhaut und Kern kann von unterschiedlicher
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Grolle sEn und entsteht meist durch zu

grolen Druck. Der Schaum wird gestaucht

und 16¢ dch vom Decklaminat. ~ Nicht
jede  Ddamindtion muss unbedingt repa
riert werden. Man unterscheidet zwischen
solchen, wo sch die Matte zwar abgelost
hat, aber die 400 Delawination Oberfléche des Brettes
nicht beschédigt ist (meist im Tailbereich durch zu hohen Druck) und solchen, wo durch ein

Loch in der AulZenhaut Wasser eingedrungen ist und sich dadurch die Matte abgel 6t hat. Im

ersten Fdl ist eine Reparatur nicht zwingend, da kein Wasser eindringen kann, sondern nur aus
optischen Griinden nétig, oder well sch mit der Zeit die Stelle vergrol3ern wirde. 1st aber
schon Wasser eingedrungen, so muss repariert werden. Wichtig ist, dass sch keinerlei
Feuchtigkeit mehr unter der Harzschicht befindet. Vor der Reparatur muss aso eventudl die
Stelle aufgeschnitten werden, so dass Se austrocknen kann.

Reparatur:

Je nach Grol¥e kann man Delaminationen auf verschiedene Arten reparieren. Die einfachgte
Methode bel einer relativ kleinen Stelle (bis ca. 3cm Durchmesse) i, @n Loch in die Mitte zu
bohren und dann durch mehrere kleinere Lécher mit einer Spritze mit Nadel Harz unter das
Laminat zu spritzen bis dieses aus dem Luftloch in der Mitte heraudtritt. Gegeltes Harz
abwischen und die getrocknete Stelle ggf. Nachbearbeiten (= 111.6.).

Be gro¥lachigeren Dedaminationen muss die dte Matte entweder rundherum, gerade
innerhalb des ddlaminierten Bereiches, abgeschnitten werden und dann weiter wie bt (&)
Lochern verfahren werden. Um Flller zu sparen kann das herausgeschnittene Stiick der dten
Aul¥enhaut nach dem Verflllen (= 111.3.) wieder eingesetzt werden. Als Alternative kann die
Stelle kreuzweise aufgeschnitten werden. Dann wird die ate Matte hochgebogen, die Untiefe
veflllt, das hochgebogene Decklamina mit Harz engedrichen und mit Hilfe ener
Schraubzwinge und einem passenden Holzstiick wieder angepresst. Dabel muss die
Schraubzwinge unbedingt auf der anderen Seite mit Holz unterlegt werden.

Da ene solche Reparatur sowohl optisch wie auch gewichtsm&dg nicht vollkommen befriedigt
sollte immer gefragt werden, ob Sewirklich nétig i<t
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IV.5. Leash-Plug

@: Arbaitszeit: '1,5  Insgesamt: 4-5'

Merkmal:

Sdten kann sich durch zu starkem Zug am Leash dessen Befestigung am Brett, der Leash Plug
l6sen oder heraugreil¥en. Die Verbindung zwischen Brett und Surfer ist damit nicht mehr
gcher, eskann Wasser eindringen. Ein defekter Leash Plug sollte sofort repariert werden.
Reparatur:

Auch wenn sich der Plug nur gdést hat, muss er entfernt und, fals beschédigt, fur Ersatz
gesorgt werden.  Einen unbeschédigten Plug grindlich von Harzresten sdubern. Das
entstandene Loch wird gesaubert und vorbereitet (= 111.2.), wobel darauf zu achten ist, dass
es nicht zu grof3 wird, und dass die Seitenwande moglichst gerade sind. Belm anschmirgeln
einkakulieren, dass abschlief3end die Reparaturstelle mit einer Matte abgedeckt wird, aso ca
5-6 cm? um das Loch herum 23mm tief das Decklaminat anrauen. Da bei Einsstzarbeiten
relativ vid Harz verwendet wird die Stelle griindlich abkleben, bzw. eine Maske aus Pepier

benutzen.
Je nach dem wie lose der Plug jetzt im Loch sitzt,
Flu

‘ . \ zwe bis drel Stiicke Matte so zurecht schneiden,
M&t,tm dass Se an dlen Seiten ca 1,5 cm Uber das Loch

Latnitiat —_— —
hinaus ragt. Um den Stz des Plugs zu prifen,

Schavm- 0 -
k:mam : ~ - | diesen nun mit den Matten in das Loch driicken
. und . @ne Lage Mate wegnehmen oder
Abh. 10 Plug vor dem Einsetren o X =

hinzutun, S0 dass er einen festen Sitz hat aber nicht

mit Gewdt eingesetzt werden muss. Damit kein Harz in den Plug lauft, diesen mit Pepier
ausstopfen und die Offnung aokleben.

Das Loch wieder freimachen, etwa ¥4 voll mit Harz auffllen und die Matten mit den Fingern
(Handschuhe! = 11.3.) hineindriicken. Nun auf ca. % flllen und den Plug gleichm&3g, ev. mit

etwas Kraft einsetzen, Uberschiissges

Laminat
Harz sofort wegwischen. Nach dem
Durchhdten den Plug plan mit der i‘;hrilﬂ“

umgebenden Harzschicht
abschmirgeln und ev. die Offnung
erneut abdichten. In ein passendes Stiick Matte ein Loch schneiden, so dass seine Rénder den

Abh. 11 eingesetrier Plug
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Rand des Plugs bedecken und Uber die Reparaturstelle legen (= 111.5.). Durchhérten lassen
und Nachbearbeiten (= 111.6.).

IV.6. Finnenschaden

@: Arbaitszat: '2-'3  Insgesamt: 1 Tag

Merkmale:

Moderne Surfbrettfinnen snd aus mehreren Schichten Matten und Harz aufgebaut. Diese
Kombination garantiert die nétige Hexibilitét und Stabilitét. Sdten it es die Finne sdlber, meist
ihre Verankerung am Brett, die beschédigt ist. Eine beschédigte Finne sdber aufzubauen ist
nicht schwierig aber zeit- und materidaufwendig, deshab sollte dieser Ersatz beim Sheper, in
einem Laden oder an einem dten Brett gesucht werden.

Es gibt zwel Arten von Schwierigkeitsgraden bel Finnenschéden. Wenn es sich lediglich um
Risse im Ful3 der Finne handdit, die Finne aber noch fest Stzt, so muss nur dem Eindringen von
Wasser vorgebeugt werden, das V orgehen entspricht dem bel einem (=) Bruch.

Der andere, schwierigere Fdl liegt dann vor, wenn sich die Finne bewegen lésst, wobei hiermit
die ganze Skala - von leichtem Wackeln bis zur abgetrennten Finne - eingeschlossen ig.
Handdt es sch um enen solchen Fall, muss die Finne immer abgenommen werden.
Reparatur:

Um die Finne beim Abnehmen nicht zu beschédigen muss ihr Ful, der aus mehreren Matten
und Feberglasschnur besteht aufgetrennt werden. Hierzu eignet Sch am besten en
Winkelschleifer mit einer Trennscheibe. Steht ein solches Gerét nicht zur Verfligung, so muss
auf ein scharfes Teppichmessar, eine Schraubenzieherklinge 0.4 zuriickgegriffen werden. Da
der gesamte Finnenfuld3 neu aufgebaut wird, muss hierbe nicht zu sorgsam umgegangen
werden, Vorscht it dlerdings geboten, wenn es darum geht, die Finne selber oder die
Brettuntersaite nicht zu beschédigen. Fur den Wiedereinbau muss die Finne durch Abschleifen
dler Harzreste in ihre urspriingliche Form gebracht werden.

Die Finne wird auf das Decklaminat des Brettes auflaminiert. Wenn dieses mit aogerissen ist
und der Schaumkern freiliegt, oder beschadigt ist, muss diese Loch erst verflilt werden (=
IV.2), ig die dte Aul¥enhiille noch intakt und nicht delaminiert, SO missen nur Uberstehende
Harzreste entfernt werden.
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Die Satenfinnen snd sowohl horizontd wie auch
vertika angestdlt, wahrend die Mittelfinne senkrecht
auf dem Brett geht. Handdt es sch bel der
beschédigten Finne um eine aulfere Finne, SO miissen
diese beiden Winkd exakt bestimmt werden. Oft
findet sch af dem Schaumkern noch die ' "\‘

urspringliche, vom Shaper eingezeichnete sog. 1
Finnenlinie, die die horizontde Stellung beschreibt }

und an die man Sch hdten kann. Is Se nicht mehr Abb. 12 Firmenlini

vorhanden, so kann se durch Abmessung an der

unversehrten Finne ermittelt werden.

Fir die vertikde Augichtung schneidet man sich anhand

1‘/_//{:\! ‘ der heilen Finne einen Pgppwinkel zurecht.

X ——, | Die Finne wird in die richtige Pogtion gebracht und in
Abb. 13 Finnemwinkel dieser mit Klebeband festgehd ten.

In diesr Postion wird die Finne mit ener klenen Menge Harz (etwas mehr Harter)
rundherum auf dem Brett fixiert. In der Trockenzeit werden die benétigten Matten und
Fieberglasschnur zurechtgeschnitten. Je Finne werden zwe Schniire, die ca 5 cm langer as
die Finne and, und vier Mattenstiicke benétigt. Die Matten sollten rund um die Finne etwa 2-
3, am Finnenful3 ca. 5 cm Uberstehen.

Wenn die Finne dcher fixiert is werden ungeféhr 150 ml Harz in einem grof¥en Behdter
angeriihrt. Entsprechend weniger Harter verwenden, da die Arbeten etwa eine ¥2 Stunde
dauern. Mit einem Pinsdl die Finne von beiden Seiten mit Harz bestreichen. Dann eine
durchtrankte Fiberglasschnur & 111.5.) um den Finnenfuld legen, so dass an beiden Enden
gleichvid Schnur tberstenht. Uber die Seite der Finne mit der Schnur wird jetzt ein Mattenstiick
gelegt und leicht fixiert. Damit die Schnur nicht vom Finnenful wegrutscht, mit eéinem Finger
(Handschuh! = [1.3)) leicht an ihr entlangfahren und sie gegen die Finne driicken. Die gleichen
Schritte werden nun auf der anderen Seite der Finne wiederholt, darauf beide Seiten noch
enma mit Harz eingedtrichen und die Ubrigen Mattenstiicke angdlegt. Alles Uberschiissiges
Harz muss nun nach oben und unten ausgetrieben werden bis keine Luftblasen oder trockene
Stdlen mehr vorhanden sind. Eine geringe Menge Harz mit mehr Hérter. sog. Hot Coat,
anrthren und damit die Finne komplett eingreichen. Nach Einsetzen des Ge-Prozesses
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werden die umklebten Enden der Fiberglasschniire und auch die Giberstehenden Matten an der
Finne abgeschnitten und gewartet bis die Reparaturstelle vollstandig durchgetrocknet ist.

Bel der Nachbearbeitung & 111.6.) it darauf zu achten, dass sch die Finne nachher nicht
mehr von den anderen in Form, Dicke und Schérfe unterscheidet, besonders was die Formung

des FulRes und des Finnenrlickens angeht.

IV.7. GebrocheneBretter

@: Arbatszeat: 3 Insgesamt: 1-2 Tage
Merkmale:

Auch gebrochene Bretter konnen repariert werden und oft lohnt sich die Reparatur. Auch
wenn elin solches Brett nie wieder so belastbar it wie ein ungebrochenes kann es noch lange
benutzt werden. Gebrochenen Brettern geht viel von ihrer urspringlichen Hexibilitét verloren
weshalb sie bei Uberbd astung oft ein zweites Mal brechen.

Schéden dieser Art reichen prinzipiel von einem heraus gebrochenen Stiick Tall bis zum in
zwel Halften zerbrochenen Brett. Da erstere Art jedoch praktisch schon bel der Behandlung
von (=) Lochern, (=) Nose und Tal Dings und der Arbeit mit Einsazstiicken aus
Schaumkern (= 111.4.) beschrieben wurde soll es hier nur um den zweiten, schlimmeren Fal
gehen.

Reparatur:

Die Bruchstelle darf nicht mit blof3en Handen beriihrt werden. Sie muss sauber und trocken
sain und sollte ansongten nicht verandert werden. In die eine Hélfte des Brettes werden zwel
ca 40 cm lange Holzstdbe zur Hélfte in den Schaumkern gesteckt. Sie erlauben die beiden
Stticke fest aneinander zu fixieren und geben dem Brett

spédter Stabilitét. Nun wird die andere Hélfte auf die
herausstehenden Holzstdbe gespield und beiden Telle

zusammengeflgt.
Das Zusammenfligen erfordert gutes Augenmal3d und

Geduld, damit die dte Form des Brettes mdglichst
wieder hergestdlt wird. Das dte Decklaminat eignet
Holzstibe l

gch gut ads Anhdtspunkt, da man an ihm, wie bel
Abb. 14 Durchbruch

enem Puzzle genau die Passung verfolgen kann. Es
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empfiehlt Sch, das Brett mit der Untersaite nach oben zusammen zuschieben, so lasst Sch die
Aufbiegung besser kontrollieren.

Wenn die beiden Tele exakt zusammendtzen werden de enige Zentimeter auseinander
gezogen, der Schaumkern auf beiden Saten grof3ziigig mit einer Mischung aus Harz und Magic
Bubbles, wobel etwas mehr Harter ds dblich verwendet werden sollte, eingestrichen und
wieder zusammen geschoben. Die Untersaite der Reparaturstelle wird mit Klebeband gegen
audaufendes Harz abgedichtet und enige Stunden zum Trocknen gewartet.

Die weiteren Arbeiten entsprechen denen bei (=) Lochern und (= )Briichen, wobel besonders
auf ddaminierte Stellen zu achten is. Zur Stabiliserung muss die Stelle von beiden Saiten
grol¥léchig mit Glasfasarmaite (= 111.5.) abgedeckt werden. Die Matte sollte auf beiden
Seiten mindestens 25 cm Uber die Bruchgtdlle reichen. Brettober- und -unterseite werden
nachei nander behanddlt, wobei die Matte zur weiteren Stabilitét jewells vollstandig um das Rall
herumgelegt werden sollte. Eine Nachbearbeitung (= 111.6.) rundet die Reparatur ab.
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V. Glossar

Azeton, 7

Brettbruch, 10, 19
Bruch, 9, 12

Ddamination, 10, 15
Ding, 9

Epoxyharz, 4

Fiberglasschnur, 6, 11f., 12, 18f.
Finne, Finnenschaden, 10, 17

Finnenlinie, 18
Finnenwinkd, 18

Filler, Fullmaterid, 6, 7, 9, 11

Gdzat, 5
Glasfasermatte, 6, 11

Handschuhe, 9

Harz, Harter, 5
Mischungsverhdtnis, 5
Mischzeit, 6

Klebeband, 8

Leash Plug, 10, 16
Loch, 9, 13
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M agic Bubbles, 7
Mischbehéter, 8

Nachbearbeitung, 12
Nose Ding, 9, 14

Pins, 8
Polyurethan, 5
Poyesterharz, 4

Rocker, 5
Rihrgerédt, 8

Schaumkern, 4, 5, 7, 11
Schere, 8

Schleifklotz, 7
Schiefpapier, 7
Schraubzwinge, 16
Sicherheit, 9
Staubmaske, 9

Stinger, 5

Styrofoam, 5

Tal Ding, 9, 14
Teppichmesser, 8, 12, 17

Vorbereitungen, 10



